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L 1 invention concerne une chaine de transport pour guider 
une feuille de matiere d'emballage dans une machine a emballer, 
chaine de transport dont les maillons pr&sentent des moyens 
de serrage pour saisir la feuille, comportant une premiere 
machoire de serrage solidaire du maillon associe et une se- 
conde machoire de serrage presentant une tige de guidage 
s'etendant £ travers un alfesage de la premiere machoire, une 
douille 3 collet en tour ant la tige de guidage et r epos ant 
par son collet sur la premiere mSchoire lorsque les mSchoires 
sont fermSes, et un ressort de pression s'appliguant contre 
le collet pour soumettre la mSchoire de serrage a une pr6- 
contrainte dans sa position de f ermeture • I* 1 invention concer- 
ne fegalement une machine £ emballer feguipfee d'une telle chaine 
de transport guid&e sur des roues £ chaines. 

Une chaine de transport de ce genre est connue de la 
demande de brevet allemand publifee 22 24 854. La machoire 
mobile xrooperant avec la machoire fixe de cette chaine de 
transport pr&sente deux pattes guid&es latferalement et qui 
sont en prise avec le ressort de pression, par leurs extre- 
mit&s inf&rieures recourbees, 

L' invention se propose d'offrir une chaine de transport 
presentant des moyens de serrage d'une construction beaucoup 
plus simple. 

Cet object if est atteint par une chaine de transport 
du genre mentionnfe ci-dessus, et caractferisee, suivant 1' in- 
vention, par le fait que la tige de guidage pr§sente une 
but&e pour le ressort a pression a distance de la seconde 
machoire de serrage. De ce fait, les pattes susmentionnfees, 
de construction relativement compliqu&e, sont totalement 
elimin&es. 

Une machine £ emballer presentant des chaines de trans- 
port guidees sur des roues a chaines et adaptees au guidage 
de la feuille de matiere d'emballage, et presentant en outre 
un disque d 1 engagement des machoires de serrage, est connue 
de la demande de brevet allemand publi^e pour opposition 
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23 55 921 . Le disgue d ' engagement presente un flanc conique 
incline par rapport a l'axe de dotation de ce disgue, Les 
machoires de serrage sont guidfees dans une position ouverte 
inclin&e lors de 1 • engagement sur cette surface inclinee. Le 

5 guidage des machoires s'effectue par l f intermediate de 

pattes doubles et le plan inferieur form& par celles-ci 
et coopferant avec la surface d' engagement. Toutefois, un 
guidage precis en direction pferiph&rique ou dans une direction 
perpendiculaire par rapport a celle-ci, n'est pas assure. 

1° C'est pourquoi 1' invention propose fegalement d'offrir 

une machine £l emballer du type dfecrit ci-dessus et adaptfee 
a l'eraploi d'une chaine de transport suivant l f invention, tout 
en permettant un guidage precis des mSchoires de serrage lors 
de leur mouvement d'ouverture. 

15 Cet objectif est atteint par une machine & emballer du 

type mentionnfe ci-dessus qui, suivant !■ invention, est ca- 
ractferis&e par le fait que le disque d 1 engagement prfesente 
des encoches d'alignement associfees aux mSchoires pour le 
guidage des tiges. 

20 D'autres details et particularity de 1' invention ressor- 

tiront de la description ci-dessous, d f un exemple de realisa- 
tion de l 1 invention, en se rfefferant aux dessins, dans lesquels: 

La figure 1 est une vue latferale d'une chaine de transport 
25 presentant un disque d' engagement, suivant la 

ligne I-I de la figure 3; 
La figure 2 est une vue lat§rale, partiellement en coupe, 
d'une mSchoire de serrage, & fechelle agrandie 
par rapport £ la figure 1 ; 
30 L a figure 3 est une vue en coupe d'une par tie de la machine 

a emballer comportant les roues i chaines, les 
disques d' engagement et les chaines de trans- 
port, suivant la ligne III-III a la figure 1; 
La figure 4 represente une m&choire de serrage en position 
35. ouverte et lors de 1» introduction de la feuille 
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La figure 5 



de matiere d'emballage, a une echelle 
agrandie par rapport aux figures 1 et 3 
et partiellement en coupe; et 
est une vue detaillee agrandie. 
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Comme il ressort particulierement des figures 1 et 3, il peut 
s'agir pour la chalne de transport 1 par exemple d'une chaine 
a rouleaux classigue avec rouleaux, etais interieurs 2 et etais 
ext§rieurs 3, tenus entre eux a l'aide de tourillons 4. L'etai 
exterieur faisant face a la feuille de. matiere d'emballage 5 
a transporter est realise en tant que piece angulaire 6, dont 
l'aile verticale forme l'etai exterieur et l'aile horizontale 
forme la premiere machoire 7. La premiere mSchoire 7 presente 
un alesage 8 r evase vers 1' exterieur sur les deux faces exte- 
rieures et arrondi vers 1- exterieur, respectivement, comme il 
ressort en particulier des figures 2 et 4. 

Une tige 9 est guidee dans 1" alesage 8, ladite tige pre- 
sentant sur l'une de ses extremites exterieures une tete en 
forme de champignon 10 ou en forme de calotte spherique fixfee 
a rivet, forroant la seconde machoire 11 cooperant avec la pre- 
miere machoire 7. Pres de son autre extremite, la tige 9 pre- 
sente un anneau a collet 13, bloque au moyen d'un anneau de 
retenue 12 contre tout mouvement en direction de cette extre- 
mite, dans l'exemple de realisation deer it. Entre 1' anneau a 
collet 13 et la premiere machoire 7, on prevoit une douille a 
collet 14 pouvant glisser sur la tige 9. Entre le collet de la 
douille a collet 14 et l» anneau a collet 13, on prevoit un res- 
sort a pression 15, dont le diametre interne est l&gerement 
superieur au diametre externe de la douille a collet. Ce ressort 
a pression repose par une de ses extremites sur une butee 16 
formee par le collet de la douille a collet 14 et par son autre 
extremite sur une butee 17 formee par la douille i collet 13. 
Le collet de la douille a collet 14 presente une surface s'eten- 
dant verticalement par rapport a l'axe de la tige 9. 

Comme il ressort en particulier de la figure 3, les chaines 
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de transport 1, V sont guidfees sur des roues 3 chaines 18, 
qui sont agencees de maniere class ique au moyen de paliers 
et d'axes dans le bati 19 de la machine d'emballage. Dans la 
figure 3, les faces gauche et droite sont fornixes de manidre 
symmetrique. La roue a chalne 18 est solidaire d»un disque 
d' engagement 20, ou formee en une seule pidce avec celui-ci. 
Le disque d' engagement 20 est situ§ sous les machoires et sert 
£ l'ouverture des machoires pour introduire et saisir, ou 
encore pour relacher la feuille de mati^re d'emballage 5. Le 
disque d f engagement 20 prfesente des alfesages d f alignement 21 , 
form&s en tant que simples encoches. Les al&sages d f align ement 
21 sont alignes sur le centre respect if des dents a chaines 
adjacents et sont done situes dans un plan dfefini par le 
rayon de la roue a chaine s'etendant a travers le centre de la 
dent, et par son axe de rotation. 

Comme il ressort de la figure 3, le centre des alfesages 
d'alignement 21 est decalfe par rapport au centre de l'alesage 
de la premiere m&choire respective, latferalement vers la feuille 
de mati£re d^mballage devant Stre saisie. 

En f ontionneraent, les machoires de la chaine de trans- 
port sont d'abord dfeplacees dans la position fermee montr&e 
aux figures 1 et 2 par 1* action des ressorts a pression 15. 
Lorsque la chaine de transport atteint l'une des roues a chaines 
18 (cf. figure 1) prfevues sur l'un des points de renvoi de la 
trajectoire de transport, chaque tige 4 engage l'un des alesa- 
ges d'alignement y associe et est deplac&e par celui-ci comme 
montre aux figures 1 et 3, a I'encontre de la force du ressort 
a pression 15, dans la position ouverte (cf. figure 4). L f ale- 
sage d'alignement 21 fetant decale lat&ralement par rapport a 
l'al§sage 8 r entraine ainsi une inclinaison lat&rale des tiges, 
de maniere a ce que l'espacement entre les deux machoires 7, 
11 dans la position ouverte soit plus grand que lorsque les 
tiges sont droites. Le decalage lateral de l'al6sage d f aligne- 
ment 21 par rapport £ l'alfesage 8 est choisi en fonction de la 
longueur de la tige r pour que non seulement I'espacement entre 
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les deux mSchoires soit suffisant, mais en outre pour que la 
seconde machoire 1 1 soit decal§e par rapport a la premiere 
machoire vers le cdte oppos§ a la feuille de matiere d'embal- 
lage. De cette' fac^on, 1 • introduction de la feuille de matiere 
d'emballage est essentiellement simplifi^e. Une autre amelio- 
ration de 1' introduction est obtenue par le fait que la t§te 

10 de la seconde machoire est formee, sur son cdt6 faisant 
face ci la feuille de matidre d'emballage, en forme de champi- 
gnon ou spherique, de mani£re a ce que la feuille puisse faci- 
lement glisser sur la surface. 

Lorsque la chaine de transport avance, les tiges 9 quittent 
le disque d' engagement 20, et le ressort a pression respectif 
15 pousse la tige dans la position ferm&e, representee £ la 
figure 2 & plus grande fechelle. Le collet de la douille £ col- 
let 14 effectue alors un guidage parfaitement vertical de la 
tige vers la premiere mSchoire, de mani£re a ce que la seconde 
machoire formee par la t§te 10 engager en particulier dans 
la zone de saisissement de la feuille d f emballage f la premidre 
machoire de mani&re uniforme et saisisse fixement la feuille 
de matidre d'emballage. 

Le saisissement de la feuille de matidre d^mballage 
est encore ameliorfe par le fait que la seconde m&choire 1 1 
formfee en t§te de champignon est situee sur son bord 22 dans 
l'fetat fermfe exactement au-dessus d'un fevidement en forme 
d'entaille 23 circulaire et correspondant au bord de la tSte 

11 (comme il ressort en particulier de la figure 2) et 
provoquant un engagement du type engrenage. 

A l f extremite opposee de la machine d'emballage, la feuille 
de matidre d'emballage est relSchee par le fait que les tiges 
sont ramenees dans la position ouverte par un disque d 1 engage- 
ment. 

Dans l'exemple de realisation decrit ci-avant, la tete 
lO est fixee a rivet sur la tige. Tout autre forme de fixa- 
tion est fegalement possible. En particulier, la tSte et la tige 
peuvent &tre rfealisees en une seule pi£ce. Au lieu de la fixation 
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au moyen d'un anneau de retenue, 1' anneau a collet 13 peut 
§tre relie a la tige par un autre moyen classique. 

Comme il ressort de la description ci-dessus, les espa- 
cements de 1" anneau de retenue 12 et de 1 1 anneau £ collet 13 
de l f extr&mite de la tige 9 cooper ant avec l'alfesage d'aligne- 
ment, respectivement , sont choisis en fonction de la profondeur 
des alfesages d f alignement, pour que l'extrfemitfe de la tige 
puisse atteindre librement le centre de I'alfesage d' alignement. 

La tige 9 peut presenter une gorge 24 pour bloquer 1' an- 
neau de retenue 12. 

L'extrfemitls de la tige 25 engageant les al§sages d» aligne- 
ment 21 est arrondie £ son extrfemitfe infferieure et prfesente 
de pr§f&rence une forme en segment de sphdre ou en derai- 
sphere, la surface en segment de sphere fetant prfevue de ma- 
niere concentrique par rapport & I 1 axe longitudinal de la tige. 
On obtient ainsi tou jours un alignement de la tige sur l f alfe- 
sage d 1 alignement 21, comme il ressort en particulier des fi- 
gures 1 et 3. 

L'fevidement en forme d r entaille 23 prfesente, comme il 
ressort des figures 2, 4 et 5, une parol d'entaille 26 rela- 
tivement raide sur la face de la feuille et, sur la face oppo- 
s&e, une paroi d'entaille 27 moins inclln&e. La tete 10 prfe- 
sente la forme d'une calotte dfecoupfee dans une sphere creuse. 
Le bord 22 de la tfete 10 est rfealisfe par un bord 28 formfe pres- 
que parall^lement a I'axe de la tige et pr&sentant la forme 
d'un coin relativement mince, et ce coin s'appuye sur la feuille 
et la tient saisie en cooperation avec . 1 • fevidement en forme 
dfentaille 23. Suivant 1" invention, le diametre du bord extfe- 
rieur 22 de la t§te 10 est leg&rement sup&rieur au diametre 
du fond de l'fevidement en forme d'entaille 23, de maniSre k ce 
que dans le cas d'un engagement du bord 22 dans l'fevidement 
dn forme d'entaille 23, sans qu'il n'y ait de feuille inter- 
posee, le bord 22 repose tou jours sur la paroi d'entaille ex- 
tferieure 26. On obtient ainsi, au cas o£ une bavure se formerait 
par usure sur le bord 22, que ce bord soit tou jours situfe de 
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REVINDICATIONS 



1 . Chaine de transport pour guider une f euille de 
mati^re d'emballage dans une machine A emballer, chaine de 
transport dont les maillons presentent des moyens de serra- 
ge pour saisir la feuille, comportant une premiere machoire 

5 de serrage solidaire du maillon associe et une seconde m&- 

choire de serrage presentant une tige de guidage s'&tendant 
d travers un alesage de la premiire mSchoire, une douille a 
collet en tour ant la tige de guidage et reposant par son col- 
let sur la premiere m&choire lorsque les m&choires sont fer- 

10 mees, et un ressort de press ion s^ppliquant contre le collet 

pour soumettre la m&choire de serrage & une pr§contrainte 
dans sa position de fermeture, caracterisee en ce que la ti- 
ge de guidage (9) presente une but§e (17) pour le ressort 
a pression (15) £ distance de la seconde machoire de serra- 

15 ge (11). 

2. Chaine de transport suivant la revendication 1, ca- 
racterisee en ce que la butfee (17) se pr&sente sous la for- 
me d'un anneau a pollet (13). 

3. Chaine de transport suivant l'une ou l 1 autre des re- 
20 vindications 1 et 2, caracterisee en ce que la m&choire su- 

pferieure (11) prfesente une forme essentiellement en segment 
de sphere sur son c6tfe faisant face £ la feuille (5) lors 
de 1' introduction de celle-ci. 

4. Chaine de transport suivant I'une quelconque des re- 
25 vendications 1 a 3, caracterisee en ce qu'une machoire (7) 

pr&sente une entaille (23) cooperant avec le bord oppos§ de 
l'autre mSchoire (11), dans l'etat ferm§ de celle-ci. 

5. Chaine de transport suivant la revendication 4, ca- 
racterisee en ce que I'espacement du bord (22) de 1* autre ma- 

30 choire (11) cooperant avec l'entaille (23), de I'axe longitu- 

dinal de la tige de guidage est super ieur a l^spacement du 
fond de l f entaille (23) du centre de I 9 alesage de guidage de 
la tige (9) . 

6» Chaine de transport suivant l^ne quelconque des re- 
35 vendications 1 a 5, caracterisee en ce que la seconde mSchoire 
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(11) se presente sous la forme* d' une t§te de champignon ou 
de calotte sperique. 

7. Chaine de transport suivant I'une quelconque des re- 
vendications 1 A 6, caracterisee en ce que l'alfesage (8) 

est £vas§ vers 1'extferieur a partir des deux cot&s afin de 
permettre une inclinaison de la tige de guidage (9) dans 
l'fetat ouvert des mSchoires. 

8. Machine a emballer comportant une chaine de transport 
guidee par des roues & chaines, pour le guidage de la feuille 
de matidre d'emballage, suivant l f une quelconque des reven- 
dications 1 a 6, et comportant un disque d' engagement des 
mtchoires de serrage, caract6ris&e en ce que le disque d 1 en- 
gagement (20) prfesente des encoches d'alignement (21) pour 
le guidage des tiges (9). 

9. Machine & emballer suivant la revendication 8, ca- 
racterisfee en ce que les encoches d'alignement (21) sont 
align&es avec les centres des dents respectifs des roues 
& chaines. 

10. Machine a emballer suivant l f une ou 1' autre des re- 
vendications 8 et 9, caract&risfee en ce que les encoches 
d'alignement (21) sont decalees latferalement par rapport d 
I'al&sage (8) dans la premiire mSchoire ( 7) en direction de 
la feuille (5) £ engager. 

11. Machine d emballer suivant l'une ou 1" autre des re- 
vendications 8 et 9, caractferisfee en ce que les extr&mit&s des 
tiges s'engageant dans les encoches d'alignement (21) prfesent- 
ent une forme essentiellement en demi-sphere dont le centre 
est situ£ sur l'axe longitudinal de la tige. 
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